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HOHE QUALITAT DEM VERSCHLIEBEN
GEWIDMET

Weltweit bekannt fiir seine mehr als 80-jahrigen Fachkenntnisse in

VerschlieBlésungen, hat sich Zalkin auf die Entwicklung, die Fertigung und

die Inbetriebnahme von kundenspezifischen VerschlieBmaschinen und
Verschlusshandlingssystemen spezialisiert. Fir Anwendungen, die eine hohe
Geschwindigkeit, ein hohes Produktionsvolumen, eine groBe Prazision oder eine
hohe Leistungsfiahigheit zur Verarbeitung eines komplexen Verschlusses oder
Flasche erfordern, verfugt Zalkin Gber die erforderlichen VerschlieBmaschinen, um
Ihre Produktionsanforderungen erfillen zu kénnen.

Als Hauptakteur in der VerschlieBindustrie, ist Zalkin weltweit mit Giber 13.000
VerschlieBmaschinen in mehr als 120 Landern vertreten.

Zalkin bietet

Verschliefmaschinen und N o oM O
Verschlusshandlingsysteme e’ & .

an fiir alle Flaschen- und P Yo o g U, e
Verschlusstypen inkl. Aufschraub-, .o
Aluminium-Anrollverschliisse, °. :
orientierte oder nicht orientierte .0 9
Aufsetzverschliisse , Stopfen, Deckel, Oh *

Pumpen und Trigger-Sprays. . O v @) zakinveretngen

WELTWEITER SERVICE

Robuste Konstruktion, Leistung und Vielseitigkeit schiitzen seit Jahrzehnten die Investitionen unserer Kunden in
Zalkin-VerschlieBmaschinen. Ein erfahrenes und engagiertes Team leistet einen auBergewdhnlichen Service wahrend
der gesamten Lebensdauer der Maschine. Unsere hochste Prioritat beginnt mit der Schulung des Betriebspersonals,
einer Wartungsunterstitzung, der Umriistung von bestehenden Anlagen, der Verfligbarkeit von Ersatzteilen und der
schnellen Reaktion auf Kundendienstbedurfnisse.



EINKOPFIGE FREISTEHENDE MASCHINEN

Einkopfige Maschinen geeignet fir das Anroll-, Aufschraub-, Aufsetz- und AufprellverschlieBen bei
Geschwindigkeiten von 600 bis 3.500 Verschlissen pro Stunde (abhangig vom Maschinentyp und des verwendeten
Verschlusses). Drei Modelle sind erhaltlich :

TM3 Halb-Automatische VerschlieBer

Die einkopfige Maschine TM3 konzipiert fur die Verarbeitung von
Anroll-, Aufschraub-und Aufsetzverschlissen. Diese Maschine

ist ideal fur Laboruntersuchungen von Képfen oder neuen
Produkten sowie fur manuelle und kleine Produktionen. Bis zu 800

Verschlisse pro Stunde kédnnen manuell platziert werden.

TM135 einkopfiger VerschlieBer

Der einkopfige VerschlieBer TM135 ausgelegt zur

Verarbeitung von Aluminium-Anroll Verschlissen (ROPP) oder
Aufschraubverschliissen (Lux / Novatwist) auf Glas-, PET oder
Alu-Flaschen bei einer Leistung bis zu 3.500 Verschlissen

pro Stunde (dies hdangt vom Verschlusstyp und der zu
verarbeitenden Flasche ab). Der VerschlieBer besteht aus einem
voll integrierten System mit einer Kappenbeschickung, die im
Gehause des VerschlieBers eingebaut ist. Schneller Verschluss-

und Flaschenwechsel.

TM300 einkopfiger VerschlieBer

Der einkopfige TM300 VerschlieBer ist fiir das Aufbringen
jeder Art von Kunststoff- oder Aluminiumverschliissen mit
einer empfohlenen Leistung von 2,500 Verschliissen pro
Stunde ausgelegt. Diese Maschine kann mit einer einzigen
oder einer doppelten Station ausgeriistet werden, um mehrere
Funktionen zu kombinieren (z.B. der Einbau eines Einsatzes

gefolgt von der Applizierung eines Aufschraubverschlusses).

Schneller Verschluss- und Flaschenwechsel.

SISy

OPTIONEN ERHALTICH FUR AUTOMATISCHE VERSCHLIEBER TM135 / TM300
+ Dampf - oder Stickstoffbegasungssysteme
+ Programmierbarer Logic Controller und Bedienoberflache

« Verschiedene Kontrollen (Prasenz von integrierten Dichtungen vor dem Aufsetzvorgang, Kappenprasenzkontrolle am Auslauf der Maschine u.s.w.)



FREISTEHENDE ROTIERENDE MASCHINEN

Rotierende freistehende Maschinen kdnnen Roll-on Alumium Verschliisse, Kunststoffschraubverschliisse, Aufsetz-
und Aufprellverschlisse bei Geschwindigkeiten von 3.500 bis 60. 000 Verschliisse pro Stunde verarbeiten (je nach

Verschlusstyp und verwendeter Flasche).

Die VerschlieBer kénnen mit 3 bis 24 Képfen ausgestattet werden mit Teilkreisdurchmessern von 300 bis 720 mm. Die
rotierenden VerschlieBer sind mit einem oder mehreren Oberteilen erhiltlich, um mehrere Funktionen kombinieren zu

kénnen (verschiedene Verschlisse auf eine einzige Flasche)

AufschraubverschlieBer

Zalkin bietet eine Vielzahl von AufschraubverschlieBern

fur eine Vielzahl von Branchen und Produkten an. Die
HochgeschwindigskeitverschlieBkopfe sorgen fir eine
wiederholbare und zuverldssige Verschlussaufbringung der
Aufschraubverschliisse. Die AufschraubverschlieBer werden
mit einem einstellbaren Kopfdruck und einem sicheren Griff

geliefert. Schneller Verschluss- und Behalterwechsel.

AnrollverschlieBer

Diese VerschlieBer verarbeiten Aluminium-Anrollverschlisse
auf Glas und Kunststoffflaschen fur eine Vielzahl von Branchen
mit einer Leistung bis zu 60.000 Verschliissen pro Stunde.
Jeder Anrollkopf auf dem VerschlieBer ist mit mehreren
geharteten Stahlrollen ausgestattet, um die Deckelschale
genau auf die Flaschenmiindung abzustimmen, damit eine
sichere, auslaufsichere und manipulationssichere Verpackung
gewadbhrleistet werden kann. Schneller Verschluss und

Behalterwechsel.

Aufsetz-und AufprellverschlieBer

VerschlieBmaschinen spezifisch ausgelegt flir Aufsetzdeckel oder
Stopfen, die auf einer Vielzahl von Produkten zu finden sind. Die
Vielseitigkeit der Maschinen und ihr rascher Umschlag erméglichen
es, viele verschiedene Produktdesigns schnell umzusetzen.

Schneller Verschluss- und Behalterwechsel.

SIS

OPTIONEN FUR TYP CA VERSCHLIEBER:

« Synchronisierung mit dem Fiiller (mechanisch oder elektronisch) im Fall von sehr hohen Leistungen oder zerbrechlichen Flaschen

« Programmierbarer Logic Controller und Bedienoberflache (HMI)



VERSCHLIEBEROBERTEILE

Die Zalkin VerschlieBeroberteile sind zum Einbau auf einem Monoblock-Fuller konzipiert und werden an die
Teilung des Fiillers angepasst. Die Oberteile konnen mit 3 bis 48 Képfen ausgestattet werden und werden mit
einem TKD bis zu 2000 mm angeboten. Sie eignen sich fur Anroll-, Aufschraub-, Aufsetz- und Aufprellverschliisse

und kénnen mit einer Leistung bis 100.000 Verschlisse pro Stunde gefahren werden.

Aufschrauboberteil

« Zur Applikation von Kunststoffverschliissen auf Flaschen bis
zu einer Leistung von 81. 000 Verschliissen / Stunde.

« Pick and Place Technologie mit Ubergabestern mit
Aussparungen oder Nocken.

Anrolloberteil

« Zur Applikation von Alu-Anrollverschliissen mit kurzen oder
langen Schiirzen auf Glas oder Aluminium / Metallflaschen.

+ Direktes Abschleppen von Verschlissen durch die Flasche
(Verschlussiibergabe).

Aufsetz-und Aufprell VerschlieBeroberteil

« Zur Anwendung einer Vielzahl von Aufsetz-und
Aufprellverschlissen auf Flaschen.

« Pick and Place Technologie mit Ubergabestern mit
Aussparungen oder Nocken.

/LSS S/

MASCHINENOPTIONEN

« Verschiedene Verschlussinspektions- und « Vakuum vor dem VerschlieBvorgang
Ausschleusungkontrollssysteme fur falsch angebrachte oder fehlende . Erhaltlich mit Atex oder EEX Klassifizierung
Verschlusse.

« Servo Technologie
« Kopfraum Dampf- oder Stickstoffbegasungssyteme

« Entstaubungs- und Entkeimungsystem (durch UV -Lampe oder
gepulstes Licht)



VERSCHLIEBKOPFE
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VERSCHLIEBKOPFE

Werden verwendet, um den Verschluss auf die Flasche zu applizieren

ZALKIN MODELLE VERSCHLIEBART ANWENDUNGEN UND VORTEILE

BM5 / M5 AUFSCHRAUBEN Magnetische Aufschraubképfe (M-Serie)
+ Flexibel und robust
- Das Drehmoment wird durch zwei konzentrische Magnete eingestellt
- Stufenlose Drehmomenteinstellung
- Drehmomenteinstellung bis zu 55 inch Ibs

BH5 / H5 / Hé Hysterese Aufschraubkopfe (H Serie)
- Sanfte (kein ‘Ratcheting’ Effekt) magnetische Drehmomentkontrolle
- Prazises und wiederholbares Anzugsdrehmoment
- StandardmaRige Schnellwechselvorrichtung von Konen oder Backen
+ Werkzeuglose schnell wechselbare Drehmomenteinstellung
« Erhéltlich in pflegeleichtem Edelstahl
+ Drei Drehmomentbereiche bis zu 52 inch Ibs
- Optionale wasserdichte Ausfuhrung fur H5 Kopfe

H6 Képfe:

- Designed und entwickelt fur die spezifischen Anforderungen in der
Getrankeindustrie

- Konstantes Applikationsdrehmoment bei einer Vielzahl von Kopfantrieben
verbessert die Leistung des Abziehdrehmoments.

+ Wasserdichte Ausfihrung und Beseitigung von Wasserrtickstanden

81/97 /104 ANROLLEN Fir Aluminum-Anrollverschliisse
« StandardmaBige Bronze- oder Edelstahlausfiihrung
- Képfe mit verschiedenen Durchmessern erhaltlich; 81 mm, 97 mm, 104 mm
- Ausgestattet mit Gewinderollen und/oder Einsteckrollen zur
Verschlussanwendung
« Integrierter Sicherheitsplunger ,kein Verschluss, keine Wirkung der Bérderrolle’

"

VS110 AUFSCHRAUBEN Fiir Wein- und Spirituosenindustrie

& ANROLLEN + Doppelfunktionskappenanwendung (Aufschrauben und Anrollen)
+ Kopf mit Schnellwechselvorrichtung
- Verschlussaufnahme mit Backen
- Aufschrauben via Hysteresekupplung
- Werkzeuglose Drehmomenteinstellung
- Hervorragendes und wiederholbares Drehmoment
« Anrollanwendung tber Arme und Rollen

CAPCO / TPV AUFSETZEN Fiir Aufprellverschliisse und Aufsetzstopfen
- Vollstandig einstellbar fir unterschiedliche Kopflastanforderungen
+ Konen mit Reibschluss oder TPV Typ Vakuumkonen fur Formverschlisse oder
sehr diinne Flat-caps
+ Keine Schnellwechselvorrichtung verfugbar

DRZ / DRB ABSCHRAUBEN Fiir Plastik- oder Aluminumverschliisse

- Ausgestattet mit 4 Backen
- Sicherheitssystem ,keine Flasche, kein Abschrauben”

SERVO- Fiir Aufschraub-oder Aufsetz- und Aufprellverschliisse

VERSCHLIEBEN - Applizieren eines konstanten Drehmoments
+ Zentrale Steuerung von Drehmomenten
- Ruckverfolgbarkeit jedes Kopfes und jeder Flasche
« Indexierungssystem fir die Verschlussausrichtung vor der Anwendung



ERGANZENDE VERSCHLUSSLOSUNGEN

FILLCAPP integrierter Fliller / VerschlieBer

Die Einzelstation FILLCAPP bietet eine platzsparende Lésung fir niedrige

Fall- und VerschlieBgeschwindigkeiten bis zu 1.800 Behailter pro Stunde. Die
Maschine zeichnet sich durch eine schnelle Umristung und eine hervorragende
Fullgenauigkeit fir Marken in der Getranke-, Lebensmittel-, Kérperpflege-,

Chemie- und Spirituosenindustrie aus.

Die FILLCAPP Maschine verarbeitet Anroll-, Aufschraub-oder Aufsetz/
Aufprellverschlisse fir Vielseitigkeit und Flexibilitat.
+ Top-Abfillung fur leichte bis zdhflissige Flissigkeiten mit und ohne Partikel

+ Bottom-up Abflllung von zdhflissigen zu dickfliissigen und leicht
schaumenden Flussigkeiten

- NiveauUberlauf fir leichte Produkte mit Fullstand

- Top-fill/ball valve fiir groBe Partikel

Inline-Forderband-VerschlieBRer

Unsere Beltorque® VerschlieBer bieten eine einzigartige und kontinuierliche

Bewegung, die Verschlisse mit dem erforderlichen Drehmoment verschraubt

und anzieht.

Halbautomatische und schnelle Inline-Modelle sind verfugbar.

+ High-speed Inline VerschlieBer mit Verschlusszufiihrung und Kappenrinne bis
zu 18.000 pro Stunde.

+ Wiederholte und stabile Drehmomenteinstellung

+ Synchronisierte Technologie strafft Verschliisse mit Riemen

+ Keine Schnellwechselvorrichtung

DR und MS Abschrauber

Rotierende Zalkin Abschraubmaschinen entfernen Kunststoff- und
Aluminiumverschlisse von PET- und Glas-Mehrwegflaschen mit einer
Geschwindigkeit von bis zu 60.000 Kappen pro Stunde. Sie sind mit 3 bis zu
24 Abschraubképfen ausgestattet und werden mit Teilkreisdurchmessern von
360 bis 1050 mm angeboten

« DR Abschrauber mit einem Inline-Férderband

+ MS Abschrauber mit parallelen Einlauf-und Auslaufférderbandern ausges-
tattet

+ Schnellwechselvorrichtung zum werkzeuglosen Formatwechsel

+ Vorrichtung "keine Flasche, kein Verschluss”, um Schaden am Flaschenhals zu
vermeiden

SIS Y

OPTIONEN FUR DR & MS ABSCHRAUBER:
« Auswurftisch zum sicheren Entleeren der Flaschen am Auslauf
« Flaschensperrvorrichtung zum Entleeren bei Maschinenstillstand

« Programmierbarer Logic Controller und Bedienoberflache (HMI)



VERSCHLUSSVERARBEITUNG

Kappenbeschickungen, Kaskadenelevatoren und Férderbander

Die Zalkin Kappenbeschickungen stellen einen konstanten Vorrat an unorientierten Verschlissen fiir den VerschlieBer und/oder

den anderen Zusatzgeraten bereit.

Geneigte Oder Senkrechte Kappenbeschickung

+ Transport ohne Reibung oder Larm von zerbrechlichen, schweren oder
sperrigen Verschlisse

+ VerschlussbehiltergréBen von 50L bis 3000L

Geblasefoérderer

« Fur leichte und robuste Verschlisse

GENEIGTE KAPPENBESCHICKUNG + Die Zuftihrschlauche sind um 180° schwenkbar und kénnen Verschlisse fur
mehrere Maschinen liefern

+ VerschlussbehéltergréBen von 400L bis 1000L

Horizontaler Kappenforderer

+ Wird in Verbindung mit einer Kappenbeschickung verwendet, um lose und
nicht ausgerichtete Verschlisse fiir ein erhdhtes Sortierwerk bereitzustellen

+ Kann mit Weichen ausgestattet werden, um Verschlisse an mehreren
HORIZONTALE KAPPENBESCHICKUNG Standorten auszuwe rfen'

+ Rickwartslauf verfiigbar, um das Férderband zuriick zum Laderaum zur
Reinigung zu entleeren.

« Ermoglicht eine erhhte Flexibilitdat bei engem Maschinenraum, einschlieBlich
Wendekurven oder Fernsteuerung

Kaskadensortierer/Kappenbeschickung

-+ Kaskaden-Kappensortierer / Kappenbeschickung zur Verarbeitung
jeglichen Verschlusstyps mit kleinem oder groBen Durchmesser, wenn der
Durchmesser gréBer ist als die Hohe

+ Bietet eine konstante Versorgung mit orientierten Verschliissen direkt zum
VerschlieBer oder zu anderen Zusatzgeraten.

Mehrere Modelle zur Bereitstellung von Verschliissen bei Leistungen von
<6.000 Verschlissen pro Stunde bis >120.000 Verschliissen pro Stunde

- Edelstahlausfihrung

+ Optionale Schnellwechselvorrichtung der Stegen

+ Optionaler integrierter Vorratsbehélter bis zu 2 265 L
KASKADENSORTIERER/KAPPENBESCHICKUNG



VERSCHLUSSVERARBEITUNG

Kappenausrichtung

Zalkin Kappensortierwerke richten automatisch die Verschlisse aus, bevor sie den VerschlieBer erreichen.

CA12

« Entwickelt fur eine Kappensortierung mit gréBerem
Durchmesser als die Hohe

+ Leistung: von 36.000 Verschliissen pro Stunde mit einem
28mm Verschluss

Universal

+ Kann Verschlisse verschiedener Formen sortieren, mit langen
oder kurzen Schiirzen, und unterschiedlichen Durchmesser

- Edelstahlausfihrung
- Fir Leistungen bis zu 60.000 Verschlissen pro Stunde
« Erfordert den Gebrauch einer Kappenbeschickung

+ Optionale schnell wechselbare Sortierscheiben
ohne Werkzeug

- Optionaler Folienerkennungssensor

GC

Fir eine High-Speed Ausrichtung der Verschliisse mit einem
gréBeren Durchmesser als die Verschlusshohe

+ Edelstahlausfiihrung

+ Die elektronische Ausfiihrung stellt die Scheibenhéhe
automatisch tber die HMI Auswabhl ein (kein Scheibenwechsel
beim Verschlusswechsel)

+ Leistung bis zu 90.000 Verschlisse pro Stunde

+ Erfordert die Benutzung einer Kappenbeschickung

Vertikaler Verschlusspuffer

+ Ermoglicht die Ansammlung von ausgerichteten Verschliissen
zur Zufihrung von Zalkin High-speed VerschlieBern auf einen
kombinierten Fuller/VerschlieBermonoblock aufgebaut

+ Leistung bis zu max. 80.000 Verschlisse pro Stunde mit
einem 28mm Verschluss

« Kann Verschlisse aller Formen und GréBen aufnehmen

+ Das kompakte Design ermdglicht die Montage auf der
Monoblockabdeckung

+ Ausfihrung in Edelstahl und HDPE




Verschlussforderbander

Zum Transport der Verschlisse zu den Képfen

Einbahniges Forderband

+ Wird verwendet, um ausgerichtete Verschlisse auf einem auf den Boden
montierten und rotierenden Sortierwerk zum Ubergabestern (Pick & Place)
zu beférdern

+ Kann auf Stutzbeinen montiert oder mit Gurten aufgehangt werden

- Edelstahlausfihrung

Luftféorderband

+ Wird in Verbindung mit einem fernbetatigten Kaskadenelevator/Ausrichter
auf einem rotierenden Sortierwerk installiert zur Beférderung ausgerichteter
Verschlusse zum VerschlieBer

+ Kann ausgerichtete Verschlisse tiber 30 m oder mehr vom ferngesteuerten
Sortierwerk beférdern

+ Zur Abhingung von der Decke vorgesehen

+ Ausgestattet mit einem oder mehreren eigenstdandigen Gebladse(n)
+ Optional sind HEPA Filter/Geblase verfuigbar

« Mehrbahnige Konfigurationen sind erhéltlich

 Geeignet fiir Maschinenraume, die Drehungen und Héhenidnderungen erfordern

Kappenrinne

- Fallrinne, um Verschlisse von erhéhten Sortierwerken zum Ubergabestern des
VerschlieBers zu beférdern (Pick & Place)

+ Eine Kappenrinne kann mehrere Verschliisse mit gleichem Durchmesser
aufnehmen

« Teleskopisches vertikales Kappenrinnenstiick fiir Kaskadenelevator/
Sortierwerk erhéltlich oder fur rotierende Sortierwerke auf Standern zur
Anpassung verschiedener Flaschen/VerschlieBerhdhen

Verschluss- und Flaschenilibergabe

Verschlussiibergabe

+ Um die Verschlisse unter die VerschlieBkopfe zu platzieren oder direkt auf
die Flasche

+ Pick & Place mittels Kappenibergabestern mit Aussparungen oder Nocken

+ Direkte Kappenibergabe (Verschlussabschleppen)

Flaschenubergabe

+ Alle Flaschenformatteile werden speziell fir die zu verarbeitende Flasche
entwickelt, um eine maximale Kontrolle und Handhabung zu gewéhrleisten

+ Flaschenformateile mit Schnellwechselvorrichtung erfordern kein Werkzeug
bei Formatwechsel




PROMACH

6 ZALKIN

Seit mehr als 80 Jahren ist Zalkin weltweit fliihrend in der Abfill-und VerschlieBindustrie, mit
Innovationen, Effizienz und gréBerer Kontrolle bzgl. der Produktqualitat. Zalkin produziert
maBgeschneiderte High-Speed VerschlieBmaschinen fur die Getranke-, Lebensmittel, Kosmetik
und Koérperpflege, Pharmazeutika, Chemikalien und andere Industrien. Als Teil des ProMach
Filling & Capping Geschaftsbereichs, hilft Zalkin unseren Kunden den Ruf und das Vertrauen
ihrer Kunden zu schiitzen und starken. ProMach bedeutet Leistung, und der Beweis liegt in jeder

Verpackung.

Zalkin Firmensitz - Werk Zalkin Americas Zalkin - ProMach Middle East ~ Zalkin - ProMach Mexico
3, Route André Zalkin 1965 Statham Drive Office 309, Makateb 4, IMPZ  Calle Javier Solis # 502
27390 Montreuil I'Argillé Statham, GA 30666 USA Dubai Col. La Joya - Querétaro
Frankreich T: +1706-549-3300 VAE Querétaro CP 76180
T:+33232473727 TOLL FREE: +1 877-549-3301 Tel : +971 504 125 201 Mexiko

E: commercial@zalkin.fr E: Zalkin@ProMachBuilt.com P: +52 (442)-242-1790

ZalkinCapping.com

Zalkin - ProMach Brazil

Awv. Ipiranga, 318

Bloco B, Cj. 302

Sao Paulo - SP 01046-010
Brasilien

P:+5511 3159 5050
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